B PROTOTYPAGE

—. PROCEDE : Découpe laser
—. MODELE : Mini Epilog

i

Démarrage rapide
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N Processus général

AUTODESK
INVENTOR

Découpe Laser
MINI Epilog

N Processus détaillé

Générer une mise en plan du modele 3D

& Créer une mise en plan du modéle 3D.

U Régler I’échelle de la vue a 1:1 (vraie grandeur).

& Supprimer le cadre par défaut.

& Supprimer le cartouche.
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¥

Feuille au format A3
paysage par défaut.

Décocher

4

% Editer les propriétés de la feuille.

Modifier la feuille X

Format Révision

b I
[Feute | orientaton

Taille
Personnalisée (O Portrait

Hauteur (@) Paysage

300,000
Largeur Options

600,000 [JExclure du compte

[JExdlure de limpression

Hauteur et largeur sont
les dimensions de la plaque
dans laquelle la découpe
aura lieu.

& Editer les propriétés de la piece dans la vue.

‘Prcprlsts: du composant
[JPar calque

Prendre 0,01 mm | "o

Continu
Epaisseur de ligne

Echelle
1,00
) oK

N J

<

§

Couleur ? *
x
[ Par calque [] Automatiq)
Couleurs ds base:
N
L |
L |
Couleur - -
= =1
i
poruser -
rr
Définit les couleurs personnalisées >
i

Rouge = découpe

Bleu = gravure
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Répéter Separator
I Copier
Supprimer la feuille

Activer
Rattacher automatiquemen

Vue de base...
\ Créer un format de feuille.

Développer tous les enf
Réduire tous les enfz

Comment...

& La vue est positionnée
ou on veut.

Feuille au format personnalisé avec
les dimensions de la plaque

L'intérét de cette étape est de s’assurer que les contours a découper se trouvent bien la ol il y a une planche.

.essources de de:
el Feuille: 1
— i1 VUEL:Plateau.ipt

- @

+ [l Cor <20 Répéter Annuler
+[F Quvrir

I ext Metire a jour |& mode

: [Ext Tnidure toutssfes surl
D Con Tnclure tous les corps
[Dicon iz Inclure les fonctions d

+.272Rés S —
; O Participation de sectic
in
I " Lignes masgquées
Transparent

Afficher les esquis
Centre de gr
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7 7 . . [on] AUTODESK' N
Générer le fichier PDF mom| s
l1D-BHe-~-08 -
Placer lesvues = Annoter  Esguisse
[gﬁ Exporter

D Nouveau » H Image

Exportez le fichier al

image, tel que BMP,
B Ouvrir »

/’> | P

» Enregistrer W
sous Exportez le fich

Nom g e . Formatcr Nom
_es rapide Exporter _es rapide

= : . = :

A.p| Plateau.idw CAO. %8 Plateau.idw
4 Bureau » c% Partager b 4 Bureau »

[ Plateau.ipt [ Plateau.ipt
¥ Téléchargements # Ll ¥ Téléchargements # |

— 5 Plateau.pdf
Nocuments » Nocuments »

& Copier le fichier PDF sur une clé USB.

& |l va falloir changer d’ordinateur...

E"if Préparer le modeéle sous le logiciel Epilog

& Allumer le PC a c6té de la machine.

L Démarrer le logiciel Epilog.
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& Régler les dimensions du support

machine : Largeur = 600 et Hauteur = 300

& || s’agit des dimensions en mm de

la grille de la machine disponible. /

| Dimenzions
Largeur: Hautewr:

ﬂx 300,000 j e =

(LY

SEhERPE

NN

—Sélection Matiére

& Ouvrir le fichier PDF.

< |l est normalement sur la clé USB.

& Prendre le filtre « Tous ».

Tous (7.7 ;!
Eﬂui Phota Laser meini ilili
hiets

ez I'lE Eu":".\

& Conserver les options d’importation par défaut.

fichar Qton Morenpege Dapouss Gemewr Diefomar bmege Aicher Optom A
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Cptions Importation PDF

[7 Impester lexte en graphique

I Utlizer posibon altemalive des ¢ i |

|E \Photolaser Plus Eplog Edtion 30

w

Impanation pages
1 Pages tiouvées
@ Toutss bez pages
" Page spécihaue i j
" Sélection
2 T | ofi 4
I~ Ne phus afficher ce message
| 0K I Quitter

T el P fotol o TRl i ===

RYEH St vo$hH WEI N nme

Y

A

A

a

L]

G 3

r-3

j Le modeéle de découpe apparait dans le logiciel.
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& Régler si nécessaire la couleur des traits sur ROUGE :

% On rappelle que la couleur rouge est pour la découpe et que la couleur bleu est pour la gravure.

= it =
/——5 4 S ,,_:é - e Mo
P
4 s ",1\
AT 1
Fl N
! m . ; o JI \I ;j :
£ rr Lx\ e T b
P i““\-\ . e £ i : i
I"’(‘-"'_-"'\.\‘:'\-\ < "-t
‘ S
'-u.r“ |‘-]nr i iI I? :
L i
1
| ! g I
t - S
il 5
\\\ oy PR, o
N DT | i Sz
. oy
i L ’
20 -100 -‘,: ) l 47 -7 w 1 71 :'I\ i
. ) el &
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U Déplacer le modeéle au coin supérieur gauche et, en tout état de cause, |a ou la découpe

aura effectivement lieu dans la machine.
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"‘ Préparer la machine

L Mettre sous tension la machine (mettre I'interrupteur principal sur « 1 »).

‘ INTERRUPTEUR
FPRINCIPAL

‘ . t‘NTERRUP EUR
PRINCIFAL

Machine éteinte

Machine allumée L'interrupteur principal est sur le c6té gauche
de la machine.
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L’afficheur indique qu’aucun « Job » (travail) n’est

disponible. C’est normal.

e LTI YINT

& Positionner la planche dans la machine.

& Le choix des dimensions de la planche doit étre cohérent avec la zone de découpe.

La planche est en butée en haut a gauche.

Veiller a respecter cette mise en position.

% Fermer le capot de la machine.
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L Suivre le menu « Fichier >> Imprimer ».

& Sélectionner la bonne machine.

Epilog Engraver WinX64.

% Configurer la machine.

Propriétés de : Epilog Engraver WinX64

Falder. C\UsershuseiiD Dcumenls\spilug\engravinﬁ

L -

.
| Imprimer

Imprimants l Préférences | Mise en pagel

Imprimarte: 1
3 =0F Epilog Engraver WinXg4 a
1 Configuration.. | ‘ 1

1 IV Prévisualisation 3

Prendre I'onglet « Advanced ».

Jab Type |Rem1utscm‘ Piec »
Gravure-déc.. 600DPI 609,
Gravure 600 DPI 609.
Gravure 600 DPI 609.
Gravure-déc.. 600DPI 609, e . ;.
e Sélectionner le bon matériau (ou
Gravure 200 DPI 609. . .
Gravore  600DPI 609, celui qui s’approche le plus du
Gravure-déc.. 600 DPI 609|;| L. . . L
Grawre  600DPI 603, matériau qui va étre utilisé).
Gravure 1200 DPI 609.
Gravure 1200 DP1 609. ©
{

General i Advanced ‘ Color Mapping
Fiaster Type Language Configurations
@ Basic -
o)
= File
£ [ Classic Ul Wétalgraph Plus 3.2 mm
Stamp Sellings Objet aluminium anodisé
Shoulder: (0:50) Objet Bois
; e —_— @I' 5| Peuplier 12 mm
I ‘ — Pianchette Bois
Widening: (0] Plaque mélaminée (photo)
e -_— @ e Plaque mélaminée
) Plus-Format
EPILOG]| | i f7)Fehne Pyramide PMMA
Stylo Bois
Update Firmmare Sériplex (Déf. 4 mm)
[ Update Firmware Ak L I
File: ‘NurFLIe |

Résolution;
Régler la vitesse entre 15 % et 30 %.
£00 DFI
Ce paramétre pourra étre a revoir si la
Options
découpe n’est pas compléte.
[¥] dutofocus
[7] Pasition du travail
|_:E.I:|UE.'!:EHIIIE
Send to Laser
[T] Send ta Manager

oK

Cancel \

Propriétés de : Epilog Engrav. {inX64

General Advanced Color Mapping
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Tupe de travail Paramétres gravure
Vitesze: 6 6 ol
(7) Gravure
@ Dseiie Puissarce: 6 6 ED | %

() Gravure puis découpe Direction gravure: | Haut vers Bas

Trame: | Standard r

Tallle table ou matisre: [mm) Paramétres découpe

Witesse: e

b4

@T

Horizontal; - BUSED =
Puissance: e 6 100 %
Vertical 304.80 =
“ @ © wo
[] Tri des vecteurs Optimizer b
[7] Fréquence Automatique
oK Cancel
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& valider les boites de dialogue.

Propriétés de: Epilag Engraver WinX64

Beneral 1 Advanced Color Mapping

Figsolution Type de tiaval Paraméiss giavure

1200 Vitesse e e 0%
) Gravurs
500 2 - =
- ® U Puissance: e — @ &0 % Imprimer [
am . . | -
s () Gravure puis découpe Direction giavure: | Haut vers Bas -| a Imprimante | Préférences | Miss en pags |
17550 Trame. | Standard Imprimante: 1
A e Drhualt Epilog Engraver WinX64 :
Options Tails table ou matére frm) Paraméties découpe == 1
— Microsaft XPS Document Wrter
’ . Wiesse: e a B % 1
7] futofocus Horlzortal: 60360
P %
I Feston s e - ) (+ =
Vetieat 20430 ) - | ha 1
| Fea, ) ——— @ wmw | ;
[7] Tri des vecteurs Opli -
Send ta Laser e
[T Send to Manager [ Fréquence Automatique 1 1

o 1 [V Prévisualisation 1

oK Annuler Aide

L Envoyer le travail d’impression a la machine. 9

sfficher  Options  Aide

Ecaelle : IPnurceqtage vI LignES:I'I_ i
|1IZIEI.IZI b4 Enlunnes:|1_ [uitter

SEzerenil EwW

L’afficheur indique la présence d’un travail en attente.

Appeler le professeur pour vérification avant d’aller plus loin.
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& Allumer la ventilation.

% Valider le travail a faire. @

A B

s i, I i AR AT

Etre prét a appuyer sur le bouton

« Arrét d’urgence » en cas de soucis.

Attendre la fin de la découpe +—
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% Sortir les éléments découpés.

Chute
possiblement

exploitable

% Fermer le capot de la machine.
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& Eteindre la machine (mettre I'interrupteur principal sur « 0 »).

Machine allumée

. L. L'interrupteur principal est sur le c6té gauche
Machine éteinte

de la machine.

% Fermer le logiciel Epilog.

& |l n’est pas nécessaire d’enregistrer quoi

que ce soit.

L Eteindre le PC a coté de la machine.

Finaliser |a piece obtenue J

U Observer I'aspect général de la piéce.

% Mesurer les dimensions importantes.

& Poncer si nécessaire les contours noircis.
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